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Pecas Usinadas

TABELA: 1.1 - DIMENSOES LINEARES

GRUPO DE GRAU DE PRECISAO AL
DIMENSOES r m g mg *T ]
fL) FINO | MEDIO |GROSSO| ( +) GROSSO 4
*05 a =3 £ 0.05 =010 £ 0.15 | wAc aPLicADo I
»3 a 56 +005 +010 | 020 +0.50
6 & =30 | +010 | +020 | + 050 + 1,00 i i
>3 a =120 | 015 +030 | +080 + 1,50 ”";’f-"i":ﬁ:i” f_-’"-"‘-ﬁf"-ﬁ' o
>120 a =400 | 2020 | 050 | +120 +2,00 P R
>400 a <1000 +030 | +080 [ +200 + 300 (valores em mm
= 000 a s 2000 £050 | £120 | +300 + 4,00
= 2000 a = 4000 080 | +200 + 400 + 6,00
= 4000 a < 8000 Na +300 | +500 + 800 L
> B000 a 5 12000) WA + 400 t 6,00 + 1000
12000 a < 16000) NA +500 | + 700 + 1200
b 16000 8 < 20000] NA + 600 + 500 + 1200

TABELA:1.2 - RAIOS,CONCORDANCIAS E CHANFROS

;:té;g C:::EES GRAU DE PRECISAQ

YR i = g mg 5t 'l:enlo admissivel
L menor FINO | MEDIO |GROSSO| { +) GROSSO [ALe AR)

05 a=3 + .20 + 020 jores em )

> 3 a=é *+ (.50 +1,00 )

> 8 a < 30 +1.00 + 200

=30 a =120 + 2 00 *4,00

=120 a £ 400 400 + 800 AL

TABELA: 1.2 - DIMENSQES ANGULARES
;;té:g c:l-'; —_ GRAU DE PRECISAO
£ cada f m g mg
L menor FINO | MEDIO |GROSSO| (+) GROSSO ('} Afasrtamenta
Gray 400 it £7° + 1°30° + 3% admisaivel em
&te 10 mm + 1.8 + 26 52" mm para cada
Grau 100 mm + 30' + 50" + D0 100mm de
=708 = 50mm +0.9" + 1.5 +.35" s
Grau e + 20 +25' +1° gehigiact
=50 a s120mm +0.6* Q7 t 1,80"
Graw 100 mm + 10' 75 + 30
=120 a < 400 mm +03" +04" +09"
Gray e +5 + 70° + 20
= 400 mm =015 +(3* +(6*
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TABELA: 1.4- PARALELISMO E PERPENDICULARIDADE
GRUPO DE GRAU DE PRECISAO AL
DIMENSOES F m g mg
(L) FINO | MEDIO |GROSSO| [ +) GROSSO I
Alé 6,00 +0.10 +0.30 | NAO APLICADO i
»§ a =30 + 020 + 0.40 + 1,00 --
>3 a8 5120 + .50 + 1,00 + 2,00 =
>130 a < 400 4+ 060 + 1,60 + 300 \
> 400 a = 1000 %120 + 240 + 4,00
= 1000 a < 2000 + 200 +4.00 +6.00 N,
= 2000 a = 4000 + 4 00 + 800 + 1200
> 4000 a = BOOO +4.00 + 6,00 + 1200
Acima de 8000 + 400 + 800 = 1200
TABELA: 1.5- FUROS BROCADODS
CRUPO DE GRAU DE PRECISAO
DIMENSQES r m g mg
(L) FINO | MEDIO |GROSSO| (+) GROSSO Afastamento
Até 10,00 + {120 admisshel (AD)
> 10 a =30 + 0.30 [valores em mm)
=30 a =@ + 050
>80 8 = 180 + 070

0B5: Para Furos Oblongos, considerar @ maior dimensao

Nota: 1 - Tabela de Tolerdncia definida conforme DIN 7168 . Abnl / 1991
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