Tabela

ESPECIFICACAO DE TOLERANCIAS GERAIS NO 3

A0
. Pecas Extrudadas Macigas e Cortes de Pegas

Extrudadas Macicas

TABELA: 3.1- PECAS EXTRUDADAS
GRUFO DE GRAU DE PRECISAO A

oimensoes | T m g
FINO | MEDIO |GROSSO
25 020 | 035 | 060
26 |- =4 025 040 Q70
>4 - <63| 035 [ 050 | 080
63 - <10 040 [ 070 | 1.00 e
10 - =16 050 | 080 [ 1,30
»16 - s25 | 070 100 160
=25 — <40 [ 080 [ 130 [ 200
>40 - <3| (') [ 160 [ 250 E
>63 - s100] (') [ 200 [ 320

AL

( * J= 0s valores devem ser combinados

Afastamentos admissiveis (AL) para pecas extrudades em borracha com ou sem supore
Obs.: Grau mf {muito fino) & Grau myg (muito grosso) ndo aplicdvweis nasse sagmento

ABELA:3.2- CORTE DE PECAS EXTRUDADAY
GRUPO DE _GRAU DE PRECISAO
DIMENSOES

7 m [}
FINO | MEDIO | GROSSO AL
ATE 40 aro 1,00 1,60

=40 - 563 | 080 1,30 2,00
=63 - =100| 100 1.60 2,30
>900 - s160] 130 200 320
=160 - <250 | 160 250 4,00
»250 - <4p0| 200 320 5,00
> 400 - 5630 250 400 6,30
» 630 — = {000] 320 500 10,00
= 1000 - < 1600| 400 630 12.50
> 1600 - =2500| 500 10,00 16.00 L
> 2500 - < 4000| 630 125 20,00
Acima de 4000 | 016% | 032% 05%

Afastamentos admissiveis (AL) para os comprimentos de cortes ( compriments @ cortes estreitos) de artefatos
exlrudades em bomacha

Obs.: Grau mf {muito fino) e Grau mg (muito grosso) ndo aplicavess nesse segmento
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